
FLOWCOAT EPN
Epoxy novolac  
à très hautes tenues chimiques

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

•  Les tests sont réalisés sur des échantillons durcis avec une exposition aprés 7 jours  
de polymérisation.

•  Légende de lecture des informations en fonction du composé chimique et de la température :
  IM : Tenue en immersion permanente dans la solution
  SS : Tenue avec projections accidentelles ou expositions discontinues
  NR : Non recommand 

A noter : 
une variation de la teinte ne signifie pas une destruction ou une altération du revêtement

1/8



2/8

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 2 



































 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN



3/8

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 3 




































 



4/8

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 4 





































 



5/8

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 5 



































 



6/8

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 6 




































 



7/8

Tableau de tenue chimique du FLOWCOAT EPN

 

 

 

 

 

Tableau de tenue chimique du FLOWCHEM EPN 
  

 

 

  P a g e  | 7 



































 
 



3/3

Note
Les renseignements contenus dans ce document ne le sont qu’à titre d’informations générales. Comme les procédés d’utilisation et 
d’application échappent à notre contrôle et vu la diversité des matériaux employés, des essais spécifiques sont vivement conseillés. Un 
engagement de responsabilité pour des résultats d’application suite aux indications et recommandations de ce document ne peut être 
accordé. Les conditions de responsabilité et garantie en cause et montant sont régies par nos conditions générales de vente, de livraison 
et de la législation. Lors de l’établissement du présent document, toutes les indications reposent sur les données actuelles du dévelop-
pement technique et sont basées sur notre expérience. État de données techniques au 03/2022. Le fabricant se réserve tout droit de 
modification.
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Ce tableau reprend en détails le comportement de Flowchem EPN vis-à-vis d’un nombre 

important de produits chimiques. Tous les produits chimiques disponibles sur le marché n’ont 

pu être testés. Ces tests sont réalisés selon un protocole de contact de 48 H maximum.  

Dans le cadre d’une exigence particulière avec un temps de contact supérieur à 48 H  ou en 

l’absence d’un produit chimique figurant dans ce tableau, veuillez contacter votre interlocuteur 

Flowcrete France habituel. 

Ce tableau reprend en détails le comportement de Flowcoat EPN vis-à-vis d’un nombre important 
de produits chimiques.  
Tous les produits chimiques disponibles sur le marché n’ont pu être testés. Ces tests sont réalisés 
selon un protocole de contact de 48 H maximum. 
Dans le cadre d’une exigence particulière avec un temps de contact supérieur à 48 H ou en  
l’absence d’un produit chimique figurant dans ce tableau, veuillez contacter votre interlocuteur 
Flowcrete France habituel.


